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सार -फ्लाई ऐश ईंटें निर्ााण के्षत्र र्ें नर्ट्टी की पकी ईंटों के विकल्प हैं। फ्लाई ऐश की ईंटें फ्लाई ऐश, चूिा, जिप्सर्, 

बाल ूऔर पािी से बिाई िाती हैं। इिका व्यापक रूप से सभी भिि निर्ााण संबंधी गनतविनधयों र्ें उपयोग ककया िा 

सकता है, िैसा कक सार्ान्य िली हुई नर्ट्टी की ईंटों के सर्ाि होता है। फ्लाई ऐश ईंटें सार्ान्य नर्ट्टी की ईंटों की 

तुलिा र्ें ििि र्ें हल्की और र्िबूत होती हैं। फ्लाई ऐश विक्स अपिे कटकाऊपि, कंपे्रनसि स्ट्रेंथ और विश्वसिीयता, 

कर् लागत और आसाि उपलब्धता के कारण एक प्रर्ुख भूनर्का निभाती हैं। ितीिति, फ्लाई ऐश ईंटें गभंीर अपक्षय 

कियाओं का सार्िा कर सकती हैं और लगभग सभी सार्ान्य रासायनिक हर्लों के नलए निजरिय हैं। इस पत्र र्ें फ्लाई 

ऐश ईंट निर्ााण की सर्ीक्षा करें। 

ममम् य मममम : फ्लाई ऐश ईंट, जिप्सर्, निर्ााण, कंपे्रनसि स्ट्रेंथ। 

1. पररचय 

बदलते सर्य और निर्ााण के तरीके और आि जिस प्रकार के फॉर्ा िका  हो रहे हैं, उससे कई िई प्रकार की निर्ााण 

सार्ग्री का विकास हुआ है, िो अब व्यापक रूप से उपयोग की िाती हैं और व्यापक रूप से र्ांग र्ें भी हैं। इस युग र्ें 

सबसे र्हत्िपूणा निर्ााण सार्ग्री िो सर्य-सर्य पर बदलती रही है िह है 'ईंटें '। यह सभी प्रकार के निर्ााण के नलए 

सबसे र्हत्िपूणा सार्ग्री है और इसके वबिा ककसी भी संरचिा का निर्ााण अधरूा रहता है।[1] 
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निर्ााण काया के अिुसार ईंटों की आिश्यकता अलग-अलग होती है, िो इस बात पर निभार करती है कक ककस प्रकार का 

निर्ााण काया ककया िािा है, उदाहरण के नलए नर्ट्टी की ईंटों का उपयोग थर्ाल आरार् और इसी तरह की चीिों के 

नलए ककया िाता है। इस आधनुिक तकिीक र्ें एक िए प्रकार की ईंट तेिी से निर्ााण के उदे्दश्य से उभर रही है और इसे 

फ्लाई ऐश ईंटों का िार् कदया गया है और इसे कुछ प्रर्खु पररयोििाओं र्ें पेश ककया गया है।[2] 

'विक' शब्द की उत्पवि 

शब्द 'ईंट' की उत्पवि र्ध्य र्ध्य अगें्रिी से हुई है, र्ध्य निम्ि िर्ाि, र्ध्य डच 'विक' से, संभितः पुरािी फ्ांसीसी 

'विक' द्वारा अज्ञात उत्पवि या 'विकेट' द्वारा प्रबनलत है, जिसका अथा है एक ब्लॉक या संपीक़ित कोयले की धूल या पीट 

का इस्ट्तेर्ाल 19िी ंशताब्दी के उिराधा र्ें ईंधि उत्पवि के रूप र्ें: विक ईंट का फ्ांसीसी लघु। ईंटों की प्राचीिता को 

प्राचीि काल र्ें धकेला िा सकता है। संस्ट्कृत र्ें, जिसे 'ऐष्टकर्' के िार् से िािा िाता था 

शब्द की उत्पवि 'फ्लाई ऐश ईंटें 

यूिाइटेड ककंगडर् र्ें फ्लाई ऐश या फ़्लू ऐश को चजूणात ईंधि राख या िीज़ विक्स6 (िीज़ राख का पयााय है) के रूप र्ें 

भी िािा िाता है, एक कोयला दहि उत्पाद है िो विशेष (िले हुए ईंधि के बारीक कणों) से बिा होता है। संयुक्त राज्य 

अरे्ररका र्ें नसंडर ब्लॉक कहा िाता है। न्यूिीलैंड और किाडा र्ें उन्हें कंिीट ब्लॉक के रूप र्ें िािा िाता है। 

ऑस्ट्रेनलया र्ें इन्हें बेसर विक्स कहा िाता है। आधनुिक कोयले से चलिे िाले वबिली संयंत्रों र्ें, फ्लाई ऐश को 

आर्तौर पर इलेक्रोस्ट्टैकटक प्रीनसवपटेटसा द्वारा कैप्चर ककया िाता है [3] 

2. फ्लाई ऐश ईंट इकाइयों का विकास और विकास 

नर्ट्टी से बिी ईंटें भारत र्ें दीिार बिािे की पसंदीदा सार्ग्री हैं। भारत र्ें नसंध ुघाटी सभ्यता (2500-1500 ईसा पूिा) 

से नर्ट्टी की ईंटों के उत्पादि और उपयोग का एक लबंा और सर्दृ्ध इनतहास रहा है। सारिाथ (तीसरी शताब्दी ईसा पूिा 

- 11िीं शताब्दी ईस्ट्िी), िालंदा (चौथी -12िी ंशताब्दी ईस्ट्िी), कुतुब र्ीिार (12िी ं-13िी ंशताब्दी ईस्ट्िी) र्ें ऐनतहानसक 

स्ट्र्ारक नर्ट्टी की ईंटों के उपयोग के कुछ प्रर्ुख उदाहरण हैं। 

र्ुगल काल र्ें भी ईंट बिािा व्यापक था; ईंटें आर्तौर पर पतली थीं। भारत र्ें यूरोपीय लोगों के आगर्ि का भारतीय 

ईंट निर्ााण पर प्रभाि प़िा। िर्ाि नर्शिररयों िे 18िी ंशताब्दी र्ें र्ालाबार तट पर अत्याधनुिक नर्ट्टी की छत टाइल 

निर्ााण सुविधाओ ंकी शुरुआत की, जिसर्ें र्शीिीकृत नर्ट्टी की तैयारी और आकार देिे के नलए बाहर निकालिा 

र्शीिरी शानर्ल थी और हॉफर्ैि भट्ठा का उपयोग टाइलों और ईंटों की फायररंग के नलए ककया िाता था। उन्होंिे ब़ेि 
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शहरों के पास ब़िी नर्ट्टी की ईंट उत्पादि सुविधाए ंभी स्ट्थावपत कीं। 20-30 नर्नलयि ईंटों / िषा के उत्पादि के नलए 

कोलकाता के पास अकरा र्ें 1881 र्ें सबसे ब़ेि कारखािों र्ें से एक स्ट्थावपत ककया गया था। भारत र्ें 19िी ंऔर 20िीं 

शताब्दी र्ें ईंट उत्पादि का हानलया इनतहास प्रौद्योनगकी और उद्यर् प्रबंधि र्ें ठहराि का है। भारतीय ईंट उद्योग र्ें 

ितार्ाि सार्ाजिक-आनथाक जस्ट्थनतयों की तुलिा 1850 से 1900 की अिनध के दौराि इंग्लैंड और यूरोप के अनधकांश 

कहस्ट्सों र्ें र्ौिूद लोगों से की िा सकती है।[4] 

आिादी के बाद, बेहतर प्रौद्योनगककयों को पेश करिे के प्रयास ककए गए हैं, लेककि पररिताि की दर धीर्ी रही है। 1990 

के दशक र्ें पेश ककए गए पयाािरणीय नियर्ों (िायु प्रदषूण) िे ईंट भट्ठा प्रौद्योनगकी र्ें कुछ िवृद्धशील सुधार ककए हैं। 

3. फ्लाई ऐश ईंट इकाइयों को बढािे के नलए राष्ट्रीय स्ट्तर पर िीनतया ं

थर्ाल पािर प्लांटों द्वारा उत्पाकदत कचरे का उपयोग करिे के तरीके के रूप र्ें ईंटों के उत्पादि र्ें फ्लाई ऐश का 

उपयोग सरकार का ध्याि आकवषात कर रहा है। पहल र्ुख्य रूप से प्रौद्योनगकी के अिुसंधाि और विकास को बढािा देिे 

और निर्ााण र्ें प्रौद्योनगकी के व्यािसानयक अिुप्रयोग पर कें कित थी। 1980 के दशक की राष्ट्रीय आिास िीनत के 

र्ाध्यर् से फ्लाई ऐश ईंटों को बढािा देिे िाली पहली पहलों र्ें से एक थी। िीचे दी गई सर्य रेखा िषों से फ्लाई ऐश 

प्रौद्योनगकी को बढािा देिे र्ें सरकार के प्रयासों के विकास की प़िताल करती है। प्रर्ुख िीनतगत पहल पयाािरण एिं िि 

र्ंत्रालय की अनधसूचिा एस.ओ. 763 (ई) और फ्लाई ऐश नर्शि। िीनतयों को कालािुिनर्क िर् र्ें सर्झाया गया है 

[5] 

राष्ट्रीय आिास िीनत 

राष्ट्रीय आिास िीनत (1988) का उदे्दश्य अपयााप्त रूप से आिानसत आिास की जस्ट्थनत र्ें सुधार करिा और सभी को 

बुनियादी सुविधाए ंप्रदाि करिा था। तब से, िीनत को 1998 और 2007 र्ें दो बार अद्यति ककया गया है। िीनत िे 

निर्ााण के्षत्र द्वारा कोयले और ऊपरी नर्ट्टी िैसे संसाधिों की खपत के अजस्ट्थर पैटिा को र्ान्यता दी।15 इसिे फ्लाई 

ऐश सकहत कर् लागत िाली निर्ााण सार्ग्री के उपयोग की िकालत की। 2007 की संशोनधत िीनत िे विशेष रूप से 

बढते शहरीकरण को देखते हुए अपिे पूिािती की जस्ट्थरता पर नचतंाओं को दोहराया। यह पारंपररक से अनभिि, लागत 

प्रभािी और पयाािरण अिकूुल प्रौद्योनगककयों र्ें पररिताि की सुविधा के नलए अिुसंधाि को भी बढािा देता है[6] 
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फ्लाई ऐश नर्शि 

देश र्ें प्रनतशत उपयोग को प्रभावित करिे के नलए ईंट बिािे की तकिीकों सकहत विनभन्ि राख निपटाि और उपयोग 

तकिीकों का प्रदशाि र्हत्िपूणा है। इसे ध्याि र्ें रखते हुए, भारत सरकार िे 1994 र्ें फ्लाई ऐश नर्शि शुरू ककया। 

यह प्रौद्योनगकी सूचिा, पूिाािुर्ाि और र्ूल्यांकि पररषद (TIFAC), विज्ञाि और प्रौद्योनगकी विभाग (DST), विद्यतु 

र्ंत्रालय और पयाािरण र्तं्रालय और र्ंत्रालय की एक संयुक्त पहल थी। िि (एर्ओईएफ)।17 2002 र्ें इसका िार् 

बदलकर फ्लाई ऐश यूकटलाइिेशि प्रोग्रार् (एफएयूपी) कर कदया गया और उसके बाद र्ई 2007 से फ्लाई ऐश यूनिट 

(एफएयू), विज्ञाि और प्रौद्योनगकी विभाग (डीएसटी) के तहत एक िया फोकस और िोर कदया िा रहा है। नर्शि के 

प्रयासों को र्ोटे तौर पर तीि सर्ूहों प्रौद्योनगकी विकास और प्रदशाि र्ें िगीकृत ककया िा सकता है,[7] 

सतत उपयोग के नलए गुणक प्रभाि िीनत उपायों के नलए सुविधा और हाथ पक़ििा। 

निर्ााण सार्ग्री र्ें फ्लाई ऐश का उपयोग फ्लाई ऐश नर्शि के दस र्हत्िपणूा के्षत्रों र्ें से एक था। पररयोििा के 

र्ागादशाि, संचालि और निगरािी के नलए टास्ट्क फोसा का गठि ककया गया था। अिुसंधाि और विकास, नशक्षा, 

उद्योग, नियार्क/सुविधा प्रदाि करिे िाले निकायों और वबिली बोडा/निकाय के विशेषज्ञ टास्ट्क फोसा के सदस्ट्य थे। 

प्रौद्योनगककयों का प्रदशाि कहतधारकों के बीच िागरूकता पैदा करिे र्ें कार्याब रहा। पररणार्स्ट्िरूप, उद्यर्ी 

प्रौद्योनगककयों को अपिािे के नलए आगे आए। इि एिेंनसयों/व्यवक्तयों को तकिीकी ज्ञाि से लेकर रसद और पररचालि 

पहलुओं िैसे फ्लाई ऐश की उपलब्धता, अनधकाररयों से अिुर्ोदि और इसी तरह के सभी संभावित सर्थाि और 

र्ागादशाि प्रदाि ककए गए। इि पररयोििाओं के र्ाध्यर् से उत्पन्ि िािकारी को अन्य संगठिों के बीच भी प्रसाररत 

ककया गया। तकिीकी सगंोवियों, कायाशालाओं और विचार-र्ंथि सत्रों के रूप र्ें कहतधारकों के साथ परार्शा भी 

आयोजित ककया गया। िीनत के अतं र्ें, फ्लाई ऐश उपयोग के नलए र्ािकों और विनशष्टताओ ंके निर्ााण र्ें नर्शि 

शानर्ल था [8] 

फ्लाई ऐश अनधसूचिा 

सरकार और अन्य कहतधारकों के प्रयासों को 1999 र्ें पयाािरण और िि र्ंत्रालय, भारत सरकार द्वारा िारी अनधसूचिा 

िर्ांक S.0.736 (E) द्वारा बढािा कदया गया था। अनधसूचिा को 2003, 2007 और 2009 र्ें और संशोनधत ककया गया 

था। इसिे ईंटों के निर्ााण के नलए ऊपरी नर्ट्टी की खुदाई पर प्रनतबंध लगा कदया और इसके नलए फ्लाई ऐश के उपयोग 

को बढािा कदया। इसके अिुसार, कोयला या नलग्िाइट आधाररत थर्ाल पािर प्लांट से 100 ककलोर्ीटर के दायरे र्ें 
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सभी निर्ााण एिेंनसयां िैसे हाउनसंग बोडा या नििी वबल्डर निर्ााण के नलए केिल फ्लाई ऐश आधाररत उत्पादों का 

उपयोग करेंगे। इि फ्लाई ऐश उत्पादों र्ें ििि के कहसाब से फ्लाई ऐश का न्यूितर् 50 प्रनतशत होगा।[9-10] 

4. फ्लाई ऐश ईंटों की उत्पादि प्रकियाएँ 

फ्लाई ऐश ईंटों की निर्ााण प्रकिया के नलए फ्लाई ऐश, रेत/पत्थर की धलू, चिूा और जिप्सर् को उपयुक्त अिुपात र्ें 

नर्लािे की आिश्यकता होती है। सबसे पहले चिूा और जिप्सर् को इष्टतर् पािी िाले पैि-नर्क्सर र्ें पीसा िाता है। 

राख और बाल/ूपत्थर की धलू को एक सर्ाि नर्श्रण बिािे के नलए पैि-नर्क्सर र्ें डाला िाता है। िब चिेू और 

जिप्सर् के स्ट्थाि पर सीर्ेंट का उपयोग ककया िाता है, तो पहले फ्लाई ऐश और रेत/पत्थर की धलू को पैि-नर्श्रण र्ें 

नर्लाया िाता है और फ्लाई ऐश, रेत/पत्थर की धलू का एक सर्ाि सूखा नर्श्रण प्राप्त होिे पर पैि-नर्श्रण र्ें पािी 

नर्लाया िाता है। नर्श्रण को कफर र्ोजल्डंग र्शीिरी र्ें स्ट्थािांतररत कर कदया िाता है। र्ोजल्डंग र्शीि र्ें, फ्लाई ऐश 

ईंटों के नर्श्रण को या तो हाइड्रॉनलक रूप से दबाया िाता है या र्ैन्युअल पे्रस के र्ाध्यर् से कॉम्पैक्ट ककया िाता है। 

एक बार फ्लाई ऐश की ईंटों को सांचे से बाहर निकालिे के बाद, उन्हें लगभग 1-2 कदिों के नलए हिा र्ें सुखाया िाता 

है। आिश्यक ताकत प्राप्त करिे की अिुर्नत देिे के नलए लगभग 14 कदिों के नलए िल शोधि ककया िाता है.[11] 

कच्चे र्ाल की हैंडनलंग 

फ्लाई ऐश को ताप विद्युत संयंत्रों से भंडारण के्षत्रों तक या तो रकों या रॉनलयों द्वारा खोई हुई या थलेै र्ें बंद अिस्ट्था र्ें ले 

िाया िाता है। ढीली हालत र्ें पररिहि धलू नर्क्सर का कारण बिता है। कच्च ेर्ाल को व्हील बैरो/पलु काटा द्वारा 

नर्क्सर र्ें लाया िाता है। पैि नर्श्रण र्ें कच्चे र्ाल की नर्लािट की िाती है। नर्श्रण र्ें आिश्यक र्ात्रा र्ें पािी 

नर्लाया िाता है। लगभग 3 से 5 नर्िट के नलए कच्चे र्ाल को पैि नर्श्रण र्ें नर्लाया िाता है 

कच्चे र्ाल की बैनचगं 

सभी कच्चे र्ाल का ििि बैनचगं, प्रकिया के नलए आदशा रूप से अिुकूल है। व्यािहाररक ककठिाइयों को ध्याि र्ें 

रखते हुए स्ट्लि लाइर्, सैंड/स्ट्टोि डस्ट्ट और फ्लाई ऐश के नलए िॉल्यूर् बैनचंग का उपयोग करिे की भी अिुर्नत है। 

यह सुझाि कदया िाता है कक आिश्यक ििि के नलए स्ट्लि लाइर्, रेत/पत्थर की धलू और फ्लाई ऐश की सर्तुल्य 

र्ात्रा को व्हील बैरो/पुल काटा के अंदर प्रनतकिया के कोण/स्ट्िाभाविक रूप से ढलाि पर पेंट के साथ नचकित ककया िािा 

चाकहए। प्रत्येक पखिा़ेि र्ें इसकी नियनर्त रूप से िांच/सत्यापि ककया िािा चाकहए या स्रोत/राख के प्रकार, 

रेत/पत्थर की धलू और इसकी िर्ी की र्ात्रा र्ें पररिताि ककया िािा चाकहए। [12-13] 
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च्चे र्ाल की नर्लािट 

कच्चे र्ाल को कुशलता से पीसिे के नलए भारी रोलर के साथ निनर्ात एक यांवत्रक अध्ययि, िर्ा ररडक्शि नगयर 

बॉक्स द्वारा ड्राइि। विनभन्ि कच्चे र्ाल को नर्लािे/पीसिे के नलए पयााप्त क्षर्ता के पैि नर्क्सर का उपयोग ककया 

िािा चाकहए। प्रत्येक नर्श्रण के नलए पैि नर्क्सर र्ें लोड करिे के नलए प्रस्ट्तावित कच्चे र्ाल की कुल र्ात्रा नर्क्सर 

की रेटेड क्षर्ता से अनधक िहीं होिी चाकहए। दरिािे की उनचत व्यिस्ट्था के साथ आसाि अिलोकडंग तंत्र भी प्रदाि 

ककया गया 

िब स्ट्लि लाइर् और जिप्सर् को बाध्यकारी सार्ग्री के रूप र्ें उपयोग ककया िाता है, तो पहले स्ट्लि लाइर् और 

जिप्सर् (आिश्यक र्ात्रा र्ें) को पैि नर्क्सर र्ें गीला पीस नलया िाता है। 

थो़ेि से पािी के साथ िब तक नर्श्रण वबिा गांठ िाला पेस्ट्ट बि िाए। रेत/पत्थर की धलू और फ्लाई ऐश को आिश्यक 

र्ात्रा र्ें पािी के साथ िो़िा िाएगा और एक सर्ाि नर्श्रण प्राप्त करिे के नलए नर्श्रण/पीसिा िारी रखा िाएगा।[14] 

कन्िेयर बेल्ट नर्श्रण को र्ोल्ड र्शीिरी तक ले िाती है 

िब नर्श्रण की र्ात्रा कर् होती है जिसे श्रनर्कों के र्ाध्यर् से स्ट्थािांतररत करिे की आिश्यकता होती है और िब 

नर्श्रण अनधक होता है, तो सांचे र्ें स्ट्थािांतररत करिे की प्रकिया बेल्ट कन्िेयर द्वारा की िा सकती है। फ्लाई ऐश ईंट 

र्ोल्ड के स्ट्थाि पर नर्श्रण सार्ग्री की र्ात्रा को स्ट्थािांतररत करिे के बाद, इसे र्शीि र्ें प्रदाि ककए गए छेद र्ें भरिे 

की आिश्यकता होती है िो फ्लाई ऐश ईंट र्ोल्ड का प्रनतनिनधत्ि करता है 

नर्श्रण को संभालिा और दबािा 

उनचत रूप से नर्नश्रत कच्चे र्ाल को आर् तौर पर बेल्ट कन्िेयर के र्ाध्यर् से पे्रस फीड हॉपर र्ें ले िाया िाता है। 

नर्श्रण को कफर हाइड्रोनलक रोटरी पे्रस र्ें डाला िाता है, िहा ंर्ोल्ड स्ट्िचानलत रूप से भर िाते हैं। 2 र्ोल््स का सेट 

और प्रत्येक रोटरी टेबल पर 120 कडग्री के अलािा जस्ट्थत होता है। फ्लाई ऐश ईंटें 150-200 ककग्रा/सेर्ी2 के दबाि पर 

बिती हैं। दबाई गई फ्लाई ऐश ईंटों को हाथ से नलया िाता है और 4-5 परतों र्ें लक़िी के फूस पर रखा िाता है। फ्लाई 

ऐश ईंट से लदी पैलेटों को पे्रस के्षत्र से स्ट्टॉकयाडा तक हाइड्रोनलक रॉली पर ले िाया िाता है। तैयार ईंटों को 1-2 कदिों के 

नलए हिा र्ें सुखाया िाता है[15] 
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फ्लाई ऐश ईंटों का ढेर लगािा 

हौसले से डाली गई फ्लाई ऐश ईंटों के साथ पैलेट्स को रोलर प्लेटफॉर्ा पर पैलेट स्ट्टेकर पर रोल ककया िाता है। पैलेट 

स्ट्टेकर फ्लाई ऐश ईंट के साथ पैलेटों का ढेर लगाता है 

 

कांटा नलफ्ट स्ट्थािांतरण 

5 से 10 पैलेटों और फ्लाई ऐश ईंटों के अंनतर् ढेर को एक फोका  नलफ्टर के साथ उठाया िाता है और प्रारंनभक सेकटंग के 

नलए कर् से कर् 2 कदिों के नलए सुखािे िाले बे/कर्रे र्ें ले िाया िाता है। 

िल उपचार 

फ्लाई ऐश की ईंटों को 1-2 कदिों के नलए हिा र्ें सुखाया िाएगा। इसके बाद, हिा र्ें सुखाई गई ईंटों को कर् से कर् 14 

कदिों के नलए पािी से उपचाररत ककया िािा चाकहए। इलाि हाथ से या ककसी अन्य र्ाध्यर् से पािी नछ़िक कर ककया 

िाता है। यह अिुशंसा की िाती है कक ठंड / गीले र्ौसर् के दौराि इलाि की अिनध बढाई िा सकती है[16] 

विकासशील दनुिया भर र्ें फ्लाई ऐश ईंट बिािे की तकिीकों की एक विस्ट्ततृ विविधता का उपयोग ककया िाता है। ये 

बहुत ही सरल र्ैिुअल संचालि से नभन्ि होते हैं िो पूरी तरह से स्ट्िचानलत प्रणाली और आिकल कम्प्यूटरीकृत 

तकिीकों के साथ परररकृत र्शीिीकृत हाइड्रोनलक र्शीिरी के नलए र्ैिुअल र्ोजल्डंग का उपयोग करते हैं। इि दो 

चरर् सीर्ाओ ंके बीच, शोधकताा िे र्ध्य प्रदेश र्ें सतिा जिले के अध्ययि के्षत्र र्ें फ्लाई ऐश ईंट निर्ााण प्रकिया के 

संचालि के आयार्ों पर प्रकाश डाला है। इस के्षत्र र्ें फ्लाई ऐश ईंट इकाइयों को विनभन्ि स्रोतों से कच्चे र्ाल की 

हैंडनलंग, निधााररत अिुपात र्ें ििि के बाद बैनचगं, पैि नर्क्सर के साथ कच्चे र्ाल के नर्श्रण िैसी उत्पादि प्रकिया 

की विशेषता है, अगली प्रकिया कन्िेयर बेल्ट के र्ाध्यर् से नर्क्सर लोड कर रही है। दबािे की प्रकिया के बाद 

हाइड्रोनलक पे्रनसंग र्शीि र्ें फ्लाई ऐश ईंटों को सुखािे के नलए धपू र्ें रखा िाता है और कर् से कर् 14 कदिों के नलए 

पािी को ठीक ककया िाता है और अनंतर् चरण खलुी हिा र्ें सुखािे का होता है।[17] 
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5. निरकषा 

फ्लाई ऐश ईंटें आधनुिक सर्य के निर्ााण र्ें र्हत्िपूणा भूनर्का निभाती हैं। एक र्हत्िपूणा निर्ााण सार्ग्री होिे के 

िाते, फ्लाई ऐश ईंटों का र्िुरयों द्वारा व्यापक रूप से उपयोग ककया िाता है। गगिचुबंी आिासों और व्यािसानयक 

पररसरों के ब़ेि पैर्ािे पर निर्ााण िे आधनुिक िास्ट्तकुला को गनत दी और विनभन्ि निर्ााण सार्ग्री िैसे फ्लाई ऐश 

ईंटों का उपयोग अपररहाया हो गया। फ्लाई ऐश ईंटें भारत के िावषाक ईंट उत्पादि का लगभग छठा कहस्ट्सा बिाती हैं। 

भारतीय फ्लाई ऐश ईंट उद्योग छोटी उत्पादि इकाइयों के साथ असंगकठत हैं। 16,000 से अनधक फ्लाई ऐश ईंट 

इकाइयां अब पूरे भारत र्ें कार् कर रही हैं। यह र्हत्िपूणा श्रर् गहि उद्योगों र्ें से एक है, िो कुशल और अकुशल 

ग्रार्ीण लोगों दोिों को रोिगार प्रदाि करता है। इसके अलािा, यह उद्योग ब़िी संख्या र्ें रोिगार प्रदाि करता है, विशेष 

रूप से सुस्ट्त कृवष र्ौसर् के दौराि। इसिे शोधकताा को फ्लाई ऐश ईंटों के विपणि की सर्ीक्षा करिे के नलए आकवषात 

ककया। 
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